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DESCRIPCION TECNICA

CAPACIDADES DE TALLER UTILIZABLE EN CUALQUIER LUGAR
Caracteristicas Modularidad y desplazamiento
Dimensiones (L XA X AltO) 1450x1100x680 mm Se ajusta en una furgoneta/camion @
Peso de la maquina 205 kg Se ajusta en una cabina de obra «
Motorizacion 1M0Vo220V Perfilado en el techo &
Potencia 1.1 kW
Chasts 55 kg Movilidad®
Tren hembra 70 kg Capacidades aumentadas
Tl h
ren macho 55 kg Adaptada para obras &
Motor 30 kg : . :
Area de almacenamiento vertical | 0.72 m?
Movilidad* 32 kg
Capacidades de perfilado
Velocidad de perfilado 16 m/min
Ancho de la banda 235 mm a 800 mm SEGURIDAD Y LONGEVIDAD
Fondo de bandeja en 157 mm Seguridad
1 paso (minimo) gM/H)
Altura de las entradas 456 mm Certificacion CE ©
Longitud mini de bandeja | 500 mm Boton de parada de emergencia ©
Ancho de la bandeja 90/710 mm Seguridad eléctrica ©
2 pasadas H/H
Ancho de la bandeja 70/730 mm i i
S e Resistencia
Resistencia a las condiciones exteriores @
Mantenimiento facil v
Para todos los metales ecistonsia de In caia do contro] @
MIN MAX esistencia de la caja de contro «
Acero 0,4 mm 0,75 mm
Aluminio 0,4 mm 0,8 mm Calidad
Cobre 0,4 mm 0,8 mm Desarrollada con los tejadores @
Zinc 0,4 mm 0,8+ mm Fabricada en Francia @
Acero inoxidable | 0,5 mm Disefio francés @
Cada maquina es probada @
Corte transversal ajustado
Capacidades aumentadas
TIPOS DE PERFILADO
Corte transversal &
Codificador preciso ©
Corte transversal ajustado 6 kg
Macho / Hembra Bandeja estriada

Desactivacion del perfilado disponible

lunta alzada Hembra / Hembra Macho / Macho



ENSAMBLAIE Y DESMONTAIE

Ajuste de la curvatura

Guia para el segundo paso en
L la bandeja M/M y H/H
Caja de programacion —\ n\" { %

P
Marcha adelante y marcha atras WS i v g

X

Posicionamiento
fluido del tren
Desactivacion del G
perfilado en las e 3

2 aberturas de entrada 7

Aberturas de
entrada plegables

Recubrimiento antiaranazos

Accepta los defectos de las
esquinas y bordes de las hojas

etapas

()

herramienta

Menos de

T10'sec
para instalar
cada médulo




MANUAL DE USO

Sistema de conexién
enchufable de la
opcion de Corte

Pasador de sujecion del
mango de Movilidad+

b
T 7

Mango de sujecion del Manija de sujecién del

Fijacion Movilidad+ tren de perfilado tren de perfilado

Puesta en marcha de la maquina

. e Conectar la maquina
Parada de emergencia * Encender la caja de programacion girando el
botén de parada de emergencia

Modo manual

Presionar START

Presionar MANU

Presionar 1 para iniciar la produccion
Presionar STOP para terminar la produccion

L : Longitud
Q : Cantidad

C : Reinicio / validacion

Modo automatico

s Conectar el codificador a la caja de programacion

¢ Presionar AUTO

e Seleccionar Q para programar el numero de
contenedores deseados (botones + y -)

Stop : Paro del motor » Seleccionar L para programar la longitud de los
contenedores (botones + y -)

e Colocar la chapa hasta la hoja de corte y realizar

| :Marcha atras un corte limpio

* Presionar C para confirmar la programacion

» Presionar T para iniciar la produccion

Manu : Profilaje manual e La maquina se detiene al final del programa

Start : Puesta en marcha del motor

—» T : Marcha adelante

Auto : Profilaje programable




DECLARATION DE CONFORMITE
CE DECILARATION OF CONFORMITY

BY ROOFERS FOR ROOFERS EU-UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG

Le Constructeur soussigné :
the undersigned manufacturer:
Die Firma
Société DIMOS

Z.l. rue du Tertre
44150 ANCENIS
FRANCE

déclare que le matériel désigné ci-aprés:
deciares that the machine:
erklért dalk die Maschinen:

Type: Profileuse ™ DIPRO3x"
Type: Motorised rolf-former "DIPRO3x"
Typ: Motorisiert Profifiermaschine "DIPRO3x"

Référence : Reference: Artikelnummern: 086400/ 088400

Numéro $Série: Les numéros de série de chaque machine sont sauvegardés dans nos systémes afin d’assurer une
tragabilité

Manufacturing number: The serial numbers of each machine are stored in our systems to ensure traceability.
Seriennummer; Die Seriennummemn jeder Maschine werden in unseren Systemen gespeichert, um die Rilckverfolgbarkeit
zu gewéhrleisten.

est conforme al'annexe 1 du code du travail,
Comply with the essential prerequisites of the Machinery Directive, and in particular:
die wesentlichen Anforderungen der Richilinien fiir Maschinen erfiillt, und zwar insbesondere:

- directive 2006/42/CE (autocertification « CE »)} EEC directive 2006/42/CE EG-Richtiine 2006/42/CE
. directive 2006/95/CE (basse tension) EEC directive 2006/95 CE EG-Richtlinie 2006/95/CE
- directive 2004/108/CE {CEM) EEC directive 2004/108/ CE EG-Richtlinie 2004/ 108/CE

Personne autorisée a constituer le dossier technique :
Person authorized to compile the technical file:
Berechtigte Person zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:

Sébastien Goubaud
Z.1. rue du Tertre
44150 ANCENIS FRANCE

Fait 8 ANCENIS,
Le 10 janvier 2022 )
January 10, 2022 N~
10. Januar 2022 //g’b_j
/. €bastien Goubaud
/ Président
President
Président

Avant d'utiliser cette machine, veuillez lire attentivement la notice d'instructions afin d'éviter tout accident ou défaut de fonctionnement.
In order to avoid accidenis or machine malfunctioning, read the instructions booklet carefully before using the machine.
Vior dem Gebrauch der Maschine aufmerksam dieses Handbuch durchlesen, um Unfélle oder Betriebsstérungen zu vermeiden.
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